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Станок продольной резки моторизированный ZRW-M-1250 

Технические характеристики  

Наименование параметров ZRW-M-1250 

Толщина обрабатываемого металла, мм 1 

Ширина обрабатываемого материала, мм 1250 

Количество пар ножей 5 

Напряжение питания, В 380 

Потребляемая мощность, Вт 370 

Масса, кг 130 

 

Краткое описание: 

Электромеханический станок продольно резки металла используется для 
раскроя листового металла на штрипсы. Станок оснащён электроприводом, 

который приводит в действие валы с дисковыми ножами. Станок позволяет 
осуществлять резку металла толщиной до 1 мм. Жесткая фиксация ножей 

обеспечивается их креплением посредством стопорных винтов в 
отфрезерованную плоскость на валах. В стандартной комплектации станок 

оснащен 5 ножами. Ширина обрабатываемого листа 1250 мм. Имеется 
возможность регулировки направляющих по ширине. Очень важным 

аспектом является небольшой размер станка. 


